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Tip alata: RAVNO GLODALO

Oznaka alata: GR

Izgled alata:

) d
Y
° 77,
8 D
Mere alata:
. . Dubina
. . Sirina B . . <.
Prec¢nik D [mm] Broj zuba z d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm]
[mm]
120;140;160 5,6,7,8 6 30,35 GR-001B
120;140;160 10 6 30,35 GR-002
120;140;160 12 6 30,35 GR-003
120;140;160 14 6 30,35 GR-004
120;140;160 16 6 30.35 GR-005
Izradak:
P

72,

7

Opis alata:
Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se moze

koristiti za izradu Zljebova i poluZljebova na univerzalnim kombinovanim i specijalnim masinama.
Moguce je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac.
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Tip alata: RAVNO GLODALO SA JEDNOSTRANIM PREDREZACIMA

Oznaka alata: GRJP

Izgled alata:

. d
B
D
Mere alata:
<. . . Dubina
Precnik D [mm] Sirina B BrO.J zuba z d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm] broj pred. P
[mm]
120;140;160 5,6,7,8 Z3P3, Z4P2 30,35 GRJP-001B
120;140;160 10 Z3P3, Z4P2 30,35 GRIJP-002
120;140;160 12 Z3P3, Z4P2 30,35 GRJP-003
120;140;160 14 Z3P3, Z4P2 30,35 GRJP-004
120;140;160 16 Z3P3, Z4P2 30.35 GRJP-005
. H |

Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se moze
koristiti za izradu Zljebova i poluZljebova na univerzalnim kombinovanim i specijalnim masinama.
Polozaj predrezaca (sa leve ili desne strane alata) definiSe kupac. Moguce je poruciti alat sa
merama koje Zeli kupac.
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Tip alata: RAVNO GLODALO SA OBOSTRANIM PREDREZACIMA

Oznaka alata: GROP

Izgled alata:

d
AP
B o 7
D
Mere alata:
<. . . Dubina
Prec¢nik D [mm] Sirina B BI’O.J zuba z d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm] broj pred. P
[mm]
120;140;160 8 Z4P4 30,35 GROP-001
120;140;160 10 Z4P4 30,35 GROP-002
120;140;160 12 Z4P4 30,35 GROP-003
120;140;160 14 Z4P4 30,35 GROP-004
120;140;160 16 Z4P4 30.35 GROP-005
Izradak:
H
7R
’n
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se moze
koristiti za izradu Zljebova i poluZljebova na univerzalnim kombinovanim i specijalnim masinama.
Glodalo ima predrezace sa obe strane $to omogucava finu obradu bocnih strana Zljeba. Moguce
je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac.
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Tip alata: RAVNO GLODALO VECE SIRINE SA JEDNOSTRANIM PREDREZACIMA

Oznaka alata:

Izgled alata:

GRSJ

. d
B ,,,,,,,,,
D
Mere alata:
<. . . Dubina
Pre¢nik D [mm] Sirina B BI’O.J zuba z d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm] broj pred. P
[mm]
150 20 Z3P3 30,35 GRSJ-001
150 25 Z3P3 30,35 GRSJ-002
150 30 Z3P3 30,35 GRSJ-003
150 35 Z3P3 30,35 GRSJ-004
150 40 Z3P3 30.35 GRSJ-005
Izradak:
—
|
<< = .
e !
=
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se moze
koristiti za izradu Zljebova i poluZljebova na univerzalnim kombinovanim i specijalnim masinama.
PolozZaj predrezaca (sa leve ili desne strane alata) u odnosu na smer rotacije alata definise kupac.
Moguce je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac.
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Tip alata: RAVNO GLODALO VECE SIRINE SA OBOSTRANIM PREDREZACIMA

Oznaka alata: GRSO

Izgled alata:

. d
— 7 4i
Bl | Z //,/////2//?// i
S S :
D
Mere alata:
<. . . Dubina
Precnik D [mm] Sirina B BFO.J 2uba z d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm] broj pred. P
[mm]
125;140 20 Z3P6, Z4P4 30,35 GRSO-001B
125;140 25 Z3P6, Z4P4 30,35 GRS0-002
125;140 30 Z3P6, Z4P4 30,35 GRS0-003
125;140 35 Z3P6, Z4P4 30,35 GRS0-004
125;140 40 Z3P6, Z4P4 30.35 GRSO0-005
Izradak:
v R
n
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se moze
koristiti za izradu Zljebova i poluZljebova na univerzalnim kombinovanim i specijalnim masinama.
Predrezadi se nalaze sa leve i desne strane alata. Moguce je poruditi alat sa merama koje Zeli
kupac.
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Tip alata: RAVNO GLODALO STELUJUCE

Oznaka alata: GRST

Izgled alata:

D
|
| Ja |
Bmin-Bmax 6 3< ><| !
A |
H 4
Mere alata:
<. . ) . Dubina
Precnik D [mm] Sirina Bmin- BFO.J 2uba z d [mm] rezanja H Sifra alata
max [mm]  broj pred. P
[mm]
140 4-7.5 Z4P4 30,35,40 29 GRST-001
140 5-9.5 Z4P4 30,35,40 29 GRST-002
140 7-13.5 Z4P4 30,35,40 29 GRST-003
140 10-19.5 Z4P4 30,35,40 29 GRST-004
140 12-23.5 Z4P4 30.35,40 29 GRST-005
Izradak:
= !
I ~--- v 7 al :
— \'6254 '
= SO !
p— > i
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se moze
koristiti za izradu Zljebova i poluZljebova na univerzalnim kombinovanim i specijalnim masinama.
Predrezadi se nalaze sa leve i desne strane alata. Alat je napravljen iz dva dela tako da se Sirina
kanala mozZe podesavati. Moguce je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac.
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Tip alata: SET GLODALA ZA IZRADU KANALA ZA PROFILISANE STOLOVE CETVOROSTRANE GLO.

GRPS

Oznaka alata:

Izgled alata:

L d
D
Mere alata:
Siri i Dubina
Precnik D [mm] Srina B BI’O.J 2ubaz d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm] broj pred. P
[mm]
125 9,10,12,20 Z2P2 30,35 30 GRPS-001B
Izradak:
=== 2=2
- > ) = .
oy —
Epipinininininn
Opis alata: — Al bR el A ol

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu Zljebova i poluZljebova na cetvorostranim glodalicama koje imaju stolove sa kanalima.
Predrezadi su postavljeni sa obe strane glodala. Na skici izgleda alata nalaze se oznake glodala:
A, C E F G, H,I,Jkoji suodgovarajuce Sirine u zavisnosti od tipa masine. Moguce je da se set

alata ne satoji od osam glodala.
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Tip alata: GLAVA ZA RAVNANIJE

Oznaka alata: GABR

Izgled alata:

PRITISKIVAC

ABRIHTERSKI NOZ
(30x3xB)
(35x3xB)

Mere alata:
<. . Dubina
v . Sirina B . . <.
Precnik D [mm] Broj zuba z d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm]
[mm]
125 100 4 30,35,40 GABR-001
125 140 4 30,35,40 GABR-002
125 180 4 30,35,40 GABR-003
Izradak:
e
Opis alata:

Glava za ravnanje proizvedena je u varijanti sa izmenjivim noZevim od brzoreznog celika (postoji
i opcija da su noZevi od tvrdog metala). Glava za ravnanje ima primenu na cetvorostranim

glodalicama.
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Tip alata: SPIRALNO GLODALO SA IZMENLIIVIM PLOCICAMA

Oznaka alata: GSIP
Izgled alata:
D
d
A |
- ﬂ”
o | I
j/
Mere alata:
.. . Dubina
_ Sirina B . . x.
Prec¢nik D [mm] Broj zuba z d [mm] rezanja H Sifra alata
[mm]
[mm]
87 75 15 30,35 - GSIP-001
125 115 15 35,40 - GSIP-002
125 130 21 35,40 - GSIP-003
125 185 30 35,40 - GSIP-004

Izradak:
Opis alata:
Alat je izraden u varijanti sa izmenjivim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za

ravnanje na Cetvorostranim glodalicama i to za prethodnu obradu. Alati manjeg prec¢nika mogu
se koristiti za kopiranje pri obradi krivolinijskih elemenata.
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Tip alata: GLAVA ZA RAVNANIE (sa karbidnim plo¢icama)

Oznaka alata: GRIP
Izgled alata:
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B BI’O.J zuba z d [mm] MersTM Sifra alata
[mm] broj pred. P plocica
100;125;140 20 74,78,74P4 30,35,40 20x12x1.5 GRIP -001
100;125;140 30 74,78,74P4 30,35,40 30x12x1.5 GRIP -002
100;125;140 40 24,78,74P4 30,35,40 40x12x1.5 GRIP -003
100;125;140 50 24,78,74P4 30,35,40 50x12x1.5 GRIP -004
100;125;140 60 24,78,74P4 30.35,40 60x12x1.5 GRIP -005
Izradak:
== ‘l
<, !
—== 4=|
>
= ||
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa izmenljivim karbidnim plo¢icama. Plocice su standardne (20x12x1.5;
30x12x1.5; 40x12x1.5; 50x12x1.5; 60x12x1.5). Moguce je napraviti glodalao sa jednostranim ili
obostranim predrezacima (mere predrezacda 14x14x2). Alat ovog tipa obic¢no se koristi na
Cetvorostranim glodalicama.
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Tip alata: GLODALO ZA KOSINE POD UGLOM OD 45°

Oznaka alata: GK45
Izgled alata:
|
|
|
x |
B ]
, o
¢ |
l |
D
Mere alata:
Y. Sirina B Broj zuba z "
Precnik D [mm] (mm] broj pred. P d [mm] B1 [mm] Sifra alata
170 50 4 30,35,40 45 GK45-001
145 29 4 30,35,40 23 GK45-002

Izradak:

max 43

Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se mozZe
koristiti na univerzalnim kombinovanim i specijalnim masinama. Alat obara ivicu elementa pod
uglom od 45 °. Smer obrtanja glodala definiSe kupac. Mogucée je napraviti glodalo sa merama
koje odgovaraju kupcu i naravno mogudée je promeniti i vrednost ugla.
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Tip alata: GLODALO R/4 ZA OBARANIJE IVICE

Oznaka alata: GR40O

Izgled alata:

@ L

[
_d
D
Mere alata:
Y. Sirina B Broj zuba z Polupreénik “

Precnik D [mm] (mm] broj pred. P d [mm] R [mm] Sifra alata
120;140 18 73,74 30,35,40 10 GR40-001
120;140 25 73,74 30,35,40 15 GR40-002
120;140 30 73,74 30,35,40 20 GR40-003
160;180 35 73,74 30,35,40 25 GR40-004
160;180 40 73,74 30,35,40 30 GR40-005

180 65 73,74 30,35,40 50 GR40-006
Izradak:
N 3
I
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
obaranje ivice na elementima. Moguce je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac ukljucujudi i
Zeljeni poluprecnik R.
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Tip alata: GLODALO R/4 ZA IZRADU KANALA

Oznaka alata:

Izgled alata:

GR4I

R
o |
’& ‘
|
d
D\
Mere alata:
Y. Sirina B Broj zuba z Polupreénik “

Precnik D [mm] (mm] broj pred. P d [mm] R [mm] Sifra alata
120;140 15 73,74 30,35,40 10 GR41-001
120;140 20 73,74 30,35,40 15 GR41-002
120;140 25 73,74 30,35,40 20 GR4I1-003
160;180 30 73,24 30,35,40 25 GR41-004
160;180 35 73,24 30,35,40 30 GR41-005

180 55 73,24 30,35,40 50 GR41-006
Izradak:
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu lucnih kanala. Moguce je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac ukljucujuci i zZeljeni

poluprecnik R.
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Tip alata: GLODALO R/2 ZA OBARANIJE IVICA

Oznaka alata: GR20

Izgled alata:

D

%)
é F_tft"Q\““ﬂ ‘
o0 ') I d
L'____’_ _____ LT
Mere alata:
Y. Sirina B Broj zuba z Polupreénik “

Precnik D [mm] (mm] broj pred. P d [mm] R [mm] Sifra alata
120;140 30 73,74 30,35,40 10 GR20 -001
120;140 25 73,74 30,35,40 15 GR20 -002
120;140 30 73,74 30,35,40 20 GR20 -003
160;180 35 73,74 30,35,40 25 GR20 -004

180 40 73,74 30,35,40 30 GR20 -005
190 60 73,74 30,35,40 50 GR20 -006
Izradak:
~
v’/ g
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
obaranje ivica u vidu polukruga. Mogudée je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac ukljuéujuéi i

Zeljeni poluprecnik R.
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Tip alata: GLODALO R/2 ZA POLUKRUZNI KANAL

Oznaka alata:

Izgled alata:

GR2I

Mere alata:
- Sirina B Broj zuba z Poluprecnik <.

Prec¢nik D [mm] (mm] broj pred. P d [mm] R [mm] Sifra alata
120;140 10 73,74 30,35,40 5 GR2I1-001
120;140 20 73,74 30,35,40 10 GR21-002
120;140 30 73,74 30,35,40 15 GR2l-003
160;180 40 73,74 30,35,40 20 GR2l -004

180 60 73,74 30,35,40 30 GR2l -005
Izradak:
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu polukruznih kanala. Moguce je poruciti alat sa merama koje Zeli kupac ukljucujuci i zeljeni

poluprecnik R.
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GATECH

Tip alata: GLODALO PROFILNO TIP1

Oznaka alata: GPT1
Izgled alata:
T D
m ‘,.///:j//’ d
,//,./; :
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
120;140;160 <20 73,74 30,35,40 <13 GPT1 - 001
120;140;160 25 73,74 30,35,40 <13 GPT1-002
120;140;160 30 73,74 30,35,40 <13 GPT1 - 003
120;140;160 40 73,74 30,35,40 <13 GPT1 - 004
120;140;160 50 73,74 30,35,40 <13 GPT1 - 005
120;140;160 70 73,74 30,35,40 <13 GPT1 - 006
Izradak:
.' —
> /-/ :
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu profilnih lajsni na univerzalnim, kombinovanim i ¢etvorostranim glodalicama. Moguce je

poruciti alat sa merama i oblikom profila koje zZeli kupac ili jednostavno dostaviti uzorak lajsne.
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GATECH

Tip alata: GLODALO PROFILNO TIP2

Oznaka alata:

Izgled alata:

GPT2

D
)
P z
d
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
120;140;160 <20 73,74 30,35,40 14-22 GPT2 -001
120;140;160 25 73,74 30,35,40 14-22 GPT2 -002
120;140;160 30 Z3,74 30,35,40 14-22 GPT2 -003
120;140;160 40 Z3,74 30,35,40 14-22 GPT2 -004
120;140;160 50 Z3,24 30,35,40 14-22 GPT2 -005
120;140;160 70 Z3,24 30,35,40 14-22 GPT2 -006
Izradak:
% '
—— ] :
—_—_—
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu profilnih lajsni na univerzalnim, kombinovanim i ¢etvorostranim glodalicama. Moguce je
poruciti alat sa merama i oblikom profila koje Zeli kupac ili jednostavno dostaviti uzorak lajsne.
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GATECH

Tip alata: GLODALO PROFILNO TIP3

Oznaka alata: GPT3

Izgled alata:

@ :
] ' d
==
£_£=
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
140;160 <20 73,724 30,35,40 23-26 GPT3-001
140;160 25 73,724 30,35,40 23-26 GPT3 -002
140;160 30 73,74 30,35,40 23-26 GPT3 -003
140;160 40 73,74 30,35,40 23-26 GPT3 -004
140;160 50 73,24 30,35,40 23-26 GPT3 -005
140;160 70 73,24 30,35,40 23-26 GPT3 -006
Izradak:
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim ploCicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu profilnih lajsni na univerzalnim, kombinovanim i ¢etvorostranim glodalicama. Moguce je
poruciti alat sa merama i oblikom profila koje Zeli kupac ili jednostavno dostaviti uzorak lajsne.
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GATECH

Tip alata: MULTIPROFIL

Oznaka alata: GMP
Izgled alata:
i |
P \
/J/ d
m ]
\ i
|
|
D
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
140 49 Z2 30,35,40 20 GMP - 001

Izradak:

Opis alata:
Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za

izradu profilnih lajsni na univerzalnim, kombinovanim i ¢etvorostranim glodalicama. Moguce je
poruciti alat sa merama i oblikom profila koje zeli kupac ili jednostavno dostaviti uzorak lajsne.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA SIRINSKO NASTAVLIANJE TIP 1

Oznaka alata: GSN1
Izgled alata:
D
|
P i
|
o !
m|© !
< P |
oy |
LQ |
o d i
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
120 55 Z4 30,35,40 5 GSN1 -001
140 55 Z4 30,35,40 5 GSN1-002
140 24 Z4 30,35,40 5 GSN1 - 003

Izradak:

Opis alata:
Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za

Sirinsko nastavljanje elemenata. Moguce je napraviti alat prema merama koje zahteva kupac.
Glodalo GSN1-003 moZe da nastavlja element minimalne debljine 10 mm.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA SIRINSKO NASTAVLIANJE TIP 2

Oznaka alata: GSN2
Izgled alata:
D
s
|
:i:"": o i
w0 T O di
@ ' —
,,,,,,, |
& i
& [ i
P {
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
140 75 Z3 30,35,40 5 GSN2 - 001
Izradak:
4
E=> o 3 ;
= O 3
<<= 1
—_— J
= =
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
Sirinsko nastavljanje elemenata. Moguce je napraviti alat prema merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA SIRINSKO NASTAVLIANJE TIP 3

Oznaka alata: GSN3
Izgled alata:
D
| P
] . ‘L |
H 4] |
: o ¥ L d
i i
i |
ol
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
120 55 Z4 30,35,40 4 GSN3-001

Izradak:
| =
! fa
|
| o /5
: =
| Z

Opis alata:
Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za

Sirinsko nastavljanje elemenata. Alat omogucduje spajanje elemenata cija je debljina 50 mm.
Moguce je napraviti alat prema merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA DUZINSKO NASTAVLIANJE

Oznaka alata: GDN1
Izgled alata:

NAVRTKA .
|
|

P N |

Z |

— & |

|

= N ///;// i

m 1\5 St }
= o |
= -

. N
NN A
N
N
W
DR
N
N

CAURA
D
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
160 15-130 Z2 30,35,40 10-12 GDN1-001

Izradak:

> = =7
T

=

i
So

Opis alata:
Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za

duZinsko nastavljanje elemenata. Alat omogucuje spajanje elemenata razliCitih debiljina.
Moguce je poruciti alat bez ili sa caurom.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA DUZINSKO NASTAVLIANJE

Oznaka alata: GDN2

Izgled alata:

™ 2 e d
I—
D
Mere alata:
- Sirina B . Dubi fil <
Pre¢nik D [mm] Sirina Brojzubaz d[mm] ubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
160 14 Z2 70 10-12 GDN2-001

Izradak:

25

Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
duZinsko nastavljanje elemenata. Alat omogucuje spajanje elemenata razlicitih debiljina. Kada se
koristi alat ovog tipa spoj je stabilniji poSto se forimra zaravnanje na kraju spoja. Moguce je
poruditi alat bez ili sa caurom.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA SPAJANIJE 90°

Oznaka alata: GS90

Izgled alata:

m
Mere alata:

Precnik D [mm] SE::r:]B Broj zuba z d [mm] Visina h [mm] Sifra alata

170 43 Z3 30,35,40 11 GS90 - 001

150 30 Z3 30,35,40 7 GS90 - 002

Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim ploCicama od tvrdog metala (karbida). Alat se mozZe
koristiti za spajanje elemenata pod uglom od 90° kao i za duzinsko nastavljanje. Alat omoguduje
spajanje elemenata razlicitih debiljina.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA SPAJANIJE 60°

Oznaka alata: GS60

Izgled alata:

{
i
|
- 7 d
~ % :
D
Mere alata:
Precnik D [mm] SE::r:]B Broj zuba z d [mm] Visina h [mm] Sifra alata
145 43 Z3 30,35,40 - GS60 - 001
Izradak:
] o
/ by
B
]
] 1 \rLQn

Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se moze
koristiti za spajanje elemeneta pod uglom od 60°. Neophodna su oba alata kako bi se dobio
Zeljeni spoj. Uobicajena primena alata je za izradu centralnog stuba stola. Alat omoguduje
spajanje elemenata razlicitih debiljina.
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GATECH

Tip alata: SET GLODALA ZA IZRADU BLIND RAMA

Oznaka alata: SGBR
Izgled alata:
i D
% / //,l ; i
| ] [ ] EoSSSSS > |2 7
L @ . — :
| :
-
L d
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
180 24 74 30,35,40 - SGBR- 001
! 19
V / /I y = J TN SR N L N —"
= W e e
[ 1 o >4 —
! A e

Opis alata:

Set alata je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Set alata se
koristi za spajanje elemenata. Alat omogucuje spajanje elemenata ¢ija je maksimalna debljina 22
mm. Set alata se sastoji od tri glodala i testere.
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GATECH

Tip alata: SET GLODALA ZA SPAJANJE VESALICA

Oznaka alata: SGSV

Izgled alata:

D
m I T 11T __.lrl T T T A
L
d
Mere alata:
Precnik D [mm] SE:::]B Broj zuba z d [mm] Visina h [mm] Sifra alata
160 22 4 30,35,40 - SGSV - 001
Izradak:
I p [\\ \_ © §.,‘
7777 % J" ;
' a5
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim ploc¢icama od tvrdog metala (karbida). Set alata se moze
koristiti za spajanje elemeneta maksimalne debljine 22 mm. Set alata se koristi za spajanje
drvenih vesalica. Set se sastoji od dva godala i segmentne testere.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA UZDUZNI SPOJ PARKETA TIP1

Oznaka alata: GPT1

Izgled alata:

|
@
; ;
D
Mere alata:
Precnik D [mm] SE::;]B Broj zuba z d [mm] Visina h [mm] Sifra alata
140 30 76 30,35,40 - GPT1-001
160 30 Z6 30,35,40 - GPT1 - 002
Izradak:
_6 6
; M~
' 7
= // & ///6 e
_ N ‘c_>”

Opis alata:

Set alata je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Set se sastoji
iz Cetiri glodala. Alat se koristi za uzduino spajanje elemeneta parketa uz mogucnost
podesavanja Sirine muskog i Zenskog dela spoja. Mogudée je napraviti set alata za parket prema
merama i obliku profila koje Zeli kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA IZRADU LICA PARKET LAJSNE

Oznaka alata: GPL1

Izgled alata:

D
0|3 a
S :
Mere alata:
Preénik D [mm] Sil;nni]B Brojzubaz  d[mm] Visina h [mm] Sifra alata
140 44 74 30,35,40 - GPL1-001

Izradak:
) —
/( 1
; _ =
;( , |
) f I
Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu lica parket lajsne — uzduZna obrada. Moguce je napraviti alat prema merama i obliku
profila koje Zeli kupac.
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GATECH

Tip alata: KOMPLET GLODALA ZA IZRADU NALICIA PARKET LAJSNE

Oznaka alata: KNPL

Izgled alata:

Mere alata:
Preénik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Visina h [mm] Sifra kompleta
[mm] alata
120 23 74 30,35,40 - KNPL - 001

Opis alata:

Alat je izraden u varijanti sa lemljenim plocicama od tvrdog metala (karbida). Alat se koristi za
izradu nali¢ja parket lajsne — uzduzna obrada. Moguce je napraviti alat prema merama i obliku
profila koje Zeli kupac.
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GATECH

Tip alata: KOMPLET GLODALA ZA IZRADU LICA | NALICJA DUPLE PARKET LAJSNE

Oznaka alata: KGPL

Izgled alata:

Nazivna mera

kompleta:
Precnik D [mm] Sirina B Brojzubaz  d [mm] Visina h [mm] Sifra kompleta
[mm] alata
145 80 4 35,40 - KGPL - 001
Opis alata:

Komplet alata je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Alat se
koristi za izradu lica i nali¢ja parket lajsne pri cemu se dobijaju dve parket lajsne u jednom
prolazu — uzduzna obrada. Moguée je napraviti alat prema merama i obliku profila koje Zeli
kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA POPRECNI SPOJ PARKETA

Oznaka alata: GPSP

Izgled alata:

TM150x3.2x30H7, z48

TM160x2.4x60H7, z24

TM150x3.2x60H7, z48

TM180x3.2x60H7, z56

Alat za poprecni spoj parketa sastoji se od pet kruznih testera i jednog testerastog glodala za
izradu kanala.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA UZDUZNI SPOJ PARKETA TIP2

Oznaka alata: GPT2

Izgled alata:

D
7 .
|
o0 |
N N .
A — ——
d
p ] =
Mere alata:
Prec¢nik D [mm] Sil;nni]B Broj zuba z d [mm] Visina h [mm] Sifra alata
140 30 76 30,35,40 - GPT2-001
160 30 76 30,35,40 - GPT2-002
Izradak:
. .5 6
®, :
g M~ A
7 _///g Y. N
?:é B A //"y |
/5] = ~ S

2/45

Opis alata:

Set alata je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Set se sastoji
iz Cetiri glodala. Alat se koristi za uzduZzno spajanje elemenata parketa uz mogucénost
podesavanja Sirine muskog i Zenskog dela spoja. Moguce je napraviti set alata za parket prema
merama i obliku profila koje Zeli kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA UZDUZNI SPOJ LAMPERIJA

Oznaka alata: GLT1

Izgled alata:

D
it |
m L
7 2
L
Mere alata:
Precnik D [mm] SE::r:]B Broj zuba z d [mm] Visina h [mm] Sifra alata
140 30 Z6 30,35,40 - GLT1 - 001
160 30 76 30,35,40 - GLT1-002

Izradak:

R A

{ <+ / J
<+ - /

8 9

Opis alata:

Set alata je izraden u varijanti sa lemljenim plo¢icama od tvrdog metala (karbida). Set se sastoji
iz Cetiri glodala. Alat se koristi za uzduZzno spajanje elemenata lamperije uz mogucénost
podesavanja Sirine muskog i Zenskog dela spoja. Moguce je napraviti set alata za parket prema
merama i obliku profila koje Zeli kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA IZRADU LICA OBLICE TIP 1

Oznaka alata: GLO1
Izgled alata:
P
/?;79
[as]
—
D
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
175 100 Z3 35,40 40 GLO1-001
Izradak:
B
-~
-~
® o
[e9]
| 175 |

Opis alata:
Set alata namenjen je za izradu lica oblica velikih Sirina (do 180 mm). Set se sastoji iz dva glodala

koji imaju po tri karbidna zuba. Ukoliko je oblica manje Sirine (do 140mm) tada se glodala za
izradu lica oblice izraduju izjedna. Moguce je napraviti set prema zahtevu kupca.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA IZRADU LICA OBLICE TIP 2

Oznaka alata: GLO2

Izgled alata:

Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
140 155 Z4 35,40 20 GLO2-001
Izradak:
Opis alata:

Alat je namenjen za izradu lica oblice. Maksimalna Sirina oblice 135-140 mm. Alat je izraden u
varijanti sa lemljenim karbidnim polocicama. Moguce je napraviti alat prema zahtevu kupca.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA SPAJANJE OBLICE

Oznaka alata: GSO1

Izgled alata:

/e

Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
140 65 Z4 35,40 - GSO1-001

Izradak:

10

== = — =
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Opis alata:
Set alata je namenjen za spajanje elemenata oblice. Set se sastoji od dva polupara koji

omogucuju Stelovanje muskog i Zenskog dela spoja. Alat je izraden u varijanti sa lemljenim
karbidnim plo¢icama. Moguce je napraviti alat prema zahtevu kupca. Moguc¢ trapezni spo;j.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA FRONTOVE KUHINJSKIH ELEMENATA

Oznaka alata: GKPK

Izgled alata:

= lw

1r ] |
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
130 24 74 30,35,40 - GKPK- 001
Izradak:
| o 18
| j_ ’K/—‘
| // /7

20

AN

Opis alata:
Set alata namenjen je za izradu spoja za frontove kuhinjskih elemenata. Set se sastoji iz tri

glodala koji imaju po cetiri karbidna zuba. Sa ovim setom mozZe se uraditi i profil i kontraprofil
elementa spoja.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA KUHINJE PROFIL-KONTRAPROFIL

Oznaka alata: GKPK
Izgled alata:
D
___/_#
N7 = =
L 9 7 //=| \
|/ A ] _/
P . d

Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
140 25 Z4 30,35,40 14 GKPK- 002
Izradak:
i 2 14
I T : O =
| | | 1—’
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Opis alata:

Set alata namenjen je za izradu spoja za frontove kuhinjskih elemenata. Set se sastoji iz dva
glodala koji imaju po cetiri karbidna zuba. Sa ovim setom mozZe se uraditi i profil i kontraprofil
elementa spoja.

Jos neki profili:

7 11

vl s /
7 L
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA IZRADU ISPUNE ZA FRONT KUHINJSKIH ELEMENATA

Oznaka alata: PLAT

Izgled alata:

; D
l;;;/ d'
@ /—if/,//’/ |
s :
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
165-180 20 74 30,35,40 - PLAT- 001
Izradak:
55
\
- m
w \
\p
o
Opis alata:

Alat je namenjen za izradu ispune vrata za kuhinjski element. Alat je napravljen u varijanti sa
Cetiri karbidna zuba. Moguce je napraviti alat sa oblikom i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: KOMPLET GLODALA ZA IZRADU KRILA VRATA

Oznaka alata: GKIV

Izgled alata:

@170

55

22
k—>
o

q
|

7160
e I /|
@160
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
170 22 74 30,35,40 - GKIV - 001
160 20 74 30,35,40 - GKIV - 002
160 15 74 30,35,40 - GKIV - 003
Izradak:
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Opis alata: Set alata za izradu sobnih ili ulaznih vrata. Alat je izraden u varijanti sa karbidnim
plo¢icama. Moguce je napraviti alat prema merama koje Zeli kupac.
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GATECH

Tip alata: CASASTO GLODALO ZA IZRADU PROFILA-KONTRA PROFILA KRILA VRATA

Oznaka alata: GCPK

Izgled alata:

m| ©
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Mere alata:
Preénik D [mm] Sirina B Bro! zuba z, d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] broj pred. p P [mm]
160 45 Z4,P2 30,35,40 15 GCPK-001

Izradak:

Opis alata:

Set alata namenjen je za izradu profila kontra profila sobnih ili ulaznih vrata. Alat omogucava da
se uz pomo¢ jednog ravnog glodala i lancastog glodala napravi kompletno krilo vrata. Alat moze
da radi i poduZno i poprec¢no. Alat je namenjen za debljinu elementa od 42 mm. Moguce je
napraviti casasto glodalo prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: SET GLODALA ZA IZRADU STOKA VRATA

Oznaka alata: GIS1

Izgled alata:

1.

|
: |
1 |
|| | —F
1 . T T 1] : }
[ I
@ | !
1 |
. !
[ ' 7
| [T . |
Caura : '
Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
180 50 Z4 35,40 - GIS1- 001 (setl)
180 50 74 30,40 - GIS1- 002 (set2)

Izradak:

Opis alata:
Set alata je namenjen za izradu Stoka vrata. Uobicajena debljine elementa iznosi 42 mm. Alat je

izraden u varijanti sa lemljenim karbidnim polo¢icama. Uobicajeno je da se setovi alata
isporucuju sa ¢aurom (moguce je i bez). Moguce je napraviti alat prema zahtevu kupca.
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GATECH

Tip alata: SET GLODALA ZA IZRADU ZAOBLJENOG STOKA VRATA

Oznaka alata: GIS2
Izgled zaobljenog Stoka:
&
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Mere alata:
- Sirina B . Dubi fil <.
Precnik D [mm] Sirina Broj zuba z d [mm] ubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
198 - 4 35,40 - GIS2- 001 (set)
Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu Stoka vrata. Alat je izradjen u varijanti sa lemljenim karbidnim
plo¢icama. Moguce je napraviti alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALA ZA IZRADU FALC VRATA

Oznaka alata: GFV1

Izgled alata:
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Mere alata:
Pre¢nik D [mm] SE::;]B Broj zuba z d [mm] DUme[in:Tr:])ﬂIa Sifra alata
140 58 Z3 30,35,40 - GFV1-001
Izradak:
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Opis alata:
Set alata namenjen je za izradu falca vrata. Set se sastoji iz dva glodala koji imaju po tri karbidna

zuba. Alat je namenjen za debljinu elementa od 42 mm. Mogudée je napraviti set prema zahtevu
kupca.
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GATECH

Tip alata: GLODALA PROFIL-KONTRAPROFIL ZA VRATA TIP 1

Oznaka alata: GVP1
Izgled alata:
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Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
160 50 4 30,35,40 25 GVP1
Izradak:
|
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Opis alata:

Set alata namenjen je za izradu profila-kontra profila krila vrata. Set se sastoji iz tri glodala koji
imaju po Cetiri karbidna zuba. Alat je namenjen za debljinu elementa od 42 mm. Moguce je
napraviti set prema zahtevu kupca.
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GATECH

Tip alata: GLODALA PROFIL-KONTRAPROFIL ZA VRATA TIP 2

Oznaka alata: GVP2

Izgled alata:

W '
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
320 55 Z3 30,35,40 25 GVP2
Izradak:
L i
/] ——
N |
N /{f |
1 —————
A '
W
Opis alata:

Set alata namenjen je za izradu profila-kontra profila krila vrata i to za uzduznu i poprecnu
obradu. Set se sastoji iz tri glodala koji imaju po tri karbidna zuba. Alat je namenjen za debljinu
elementa od 42 mm. Moguce je napraviti set prema zahtevu kupca.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA PERVAJZ LAJSNU TIP 1

Oznaka alata: GPL1
Izgled alata:
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Mere alata:
Preénik D [mm] Sirina B Bro! zuba z, d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] broj pred. p P [mm]
160 28 4 30,35,40 37 GPL1-001
160 23 4 30,35,40 37 GPL1 - 002
Izradak:
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Opis alata:

Alat je namenjen za izradu pervajz lajsne Sirine 70 mm i to iz dva prolaza. Alat je napravljen u
varijanti sa lemljenim karbidnim plo¢icama. Moguce je napraviti alat prema obliku i merama
koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA PERVAJZ LAJSNU TIP 2

Oznaka alata: GPL2
Izgled alata:
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Mere alata:
- Sirina B Broj zuba z, Dubi fil ‘.
Precnik D [mm] rna ro! zubaz d [mm] ubina protifa Sifra alata
[mm] broj pred. p P [mm]
135 90 4 30,35,40 16 GPL2-001

Izradak:

Opis alata:
Alat je namenjen za izradu pervajz lajsne Sirine 70 mm iz jednog prolaza. Alat je napravljen u

varijanti sa lemljenim karbidnim plo¢icama. Moguce je napraviti alat prema obliku i merama
koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA IZRADU RUKOHVATA TIP1

Oznaka alata: GRT1

Izgled alata:

Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
130 29 72 30,35,40 10 GRT1-001

Izradak:

21

Opis alata:

Glodalo je namenjeno za izradu rukohvata za fioke. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim
plo¢icama. Moguce je napraviti alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLODALO ZA IZRADU RUKOHVATA TIP2

Oznaka alata: GRT2
Izgled alata:
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Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
160 75 Z3 30,35 32 GRT2-001
Izradak:
" 56
R1Z
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Opis alata:

Glodalo je namenjeno za izradu rukohvata. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim plocicama.

Moguce je napraviti alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: SET GLODALA ZA IZRADU LICA DEKINGA

Oznaka alata: GLD1
Izgled alata:
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Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
145 101 Z3 35, 40 - GLD1-001
Izradak:
—‘ W distance ( {
GLODALO 1 S—ﬁ” GLODALO 2
= ;‘_5;3:: ;53:?_5;3@ P ;l*;—_—}l_-':_—_r}g =
I 100-180 |
Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu lica dekinga. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim
plocicama. Set omoguéava Stelovanje Sirine elementa od 100 do 180mm. Moguce je napraviti
alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: SET ALATA ZA IZRADU STOKA PROZORA — Donja horizontala stoka muski deo spoja

Oznaka alata: DHSP

Izgled kompletnog prozora:

Izgled Stoka prozora:

Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
250 prema skici 74 35, 40 - DHSP-001
Mere elementa:
56 ALATI ZA MUSKI DEC SPOJA
12 $220
0 [ distanca
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Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu muskog dela spoja na donjoj i gornjoj horizontali Stoka prozora.
U pitanju je muski deo spoja — poprec¢na obrada. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim
plocicama. Moguce je napraviti alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: SET ALATA ZA IZRADU STOKA PROZORA — Okapnica

Oznaka alata: DOSP

Izgled Stoka prozora: Mere elementa:

56
42
o9 .
@ Ty
o/
10 = 80
14 i
l (a5
[sp]
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
170 prema skici Z4 35, 40 - DOSP-001
Mere alata:
ALATI ZA OKAPNICU ©170
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Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu okapnice koja se nalazi na donjoj horizontali stoka prozora. U
pitanju je uzduZna obrada. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim plo€icama. Moguce je
napraviti alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: ALAT ZA IZRADU FALCA NA GORNJOJ HORIZONTALI STOKA PROZORA

Oznaka alata:

Izgled Stoka prozora:

GFSP

Mere elementa:
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Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
160 prema skici Z4 35, 40 - GFSP-001
Mere alata:
ALATI ZA FALC 130
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Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu falca na gornjoj horizontali Stoka prozora i vertikali Stoka
prozora. U pitanju je uzduzna obrada. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim plo¢icama.
Moguce je napraviti alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: ALAT ZA IZRADU KANALA NA VERTIKALI STOKA PROZORA

Oznaka alata: VKSP

Izgled Stoka prozora: Mere elementa:
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Mere alata:
Y . Dubi fil <.
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] ubina protifa Sifra alata
[mm] P [mm]
250 prema skici Z4 35, 40 - VKSP-001
Mere alata:
ALAT ZA KANAL (POD KOSINOM)
$250 ALAT ZA KANAL (RAVAN)
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Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu kanala na vertikali Stoka prozora. U pitanju je poprecna obrada.

Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim plo€icama. Moguce je napraviti alat prema obliku i
merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: ALAT ZA IZRADU PROFILA NA HORIZONTALI KRILA PROZORA

Oznaka alata: HPKP

Izgled krila prozora: Mere elementa:
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Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
160 prema skici 74 35, 40 - HPKP-001
Mere alata:
®160
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Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu profila i falca na krilu prozora. U pitanju je uzduzna obrada. Alat
je napravljen u varijanti sa karbidnim plocicama. Mogucée je napraviti alat prema obliku i
merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: ALAT ZA IZRADU KONTRA PROFILA NA HORIZONTALI KRILA PROZORA

Oznaka alata: HKKP

Izgled krila prozora: Mere elementa:
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Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
250 prema skici 74 35, 40 - HKKP-001
Mere alata:
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Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu kontra profila na krilu prozora. U pitanju je poprecna obrada.
Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim plocicama. Moguce je napraviti alat prema obliku i
merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: ALAT ZA IZRADU FALCA NA HORIZONTALI KRILA PROZORA

Oznaka alata: HFKP

Izgled krila prozora: Mere elementa:
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Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
160 prema skici 74 35, 40 - HFKP-001
Mere alata:
©132
i
Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu falca na horizontali krila prozora. U pitanju je uzduzna obrada.
Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim plocicama. Moguce je napraviti alat prema obliku i
merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: ALAT ZA IZRADU KANALA NA VERTIKALI KRILA PROZORA

Oznaka alata: VKKP

Izgled krila prozora: Mere elementa:

Mere alata:
- Sirina B . Dubi fil <
Precnik D [mm] Sirina Broj zuba z d [mm] ubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
200 12 74 35, 40 - VKKP-001
Mere alata:
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Opis alata:

Set alata je namenjen za izradu falca na vertikali krila prozora. U pitanju je poprecna obrada.
Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim plocicama. Moguce je napraviti alat prema obliku i
merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLOADALO ZA BOCNI ZATVARAC

Oznaka alata: GBZP

Izgled alata: Mere alata:
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Mere alata:
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
135 16.3 74 30,35, 40 9.3 GBZP-001
Mere alata:
T /—;
Opis alata:

Alat je namenjen za izradu boc¢nog zatvaraca prozora. U pitanju je uzduzna obrada. Alat je
napravljen u varijanti sa karbidnim plocicama. Moguce je napraviti alat prema obliku i merama
koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: GLOADALO ZA OBARANIJE IVICA (glodalo za kantericu)

Oznaka alata: KANT
Izgled alata:
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Mere alata:
- Sirina B . Dubi fil <
Precnik D [mm] Sirina Broj zuba z d [mm] ubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
50 20 74 16,20 - KANT-001
Mere alata:
Opis alata:

Alat je namenjen za skidanje viska ABS trake i njeno zaobljavanje. U cenu su uracunata dva
glodala. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim ploCicama. Moguce je napraviti alat prema
obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: SET GLODALA ZA OBARANIJE IVICA SA SVE CETIRI STRANE ELEMENTA (za
Cetvorostranu glodalicu)

Oznaka alata: s¢oB
Izgled alata:
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Mere alata:
Siri Dubi fil .
Precnik D [mm] Sirina B Broj zuba z d [mm] ubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
150 prema slici Z4 40 - SCOB-001

Opis alata:

Set alata namenjen je za obaranje ivica sa sve Cetiri strane elementa u jednom prolazu. Alat se
koristi na ¢etvorostranim glodalicama. Alat omoguéava da se Steluje debljina elementa od 40
mm do 60 mm. Set se sastoji iz dva glodala, na jednoj osovini, koji imaju po Cetiri karbidna zuba.
Moguce je napraviti set prema zahtevu kupca.
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GATECH

Tip alata: GLOADALO ZA SAVIJANJE ALUMINIJUMA

Oznaka alata: ALUB
Izgled alata:
793
Qo .,
\\‘&: (D d
/\\ N
\ 4
= (12
- \ /
v D
Mere alata:
Pre¢nik D [mm] Sirina B Brojzubaz d[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
100 9 Z8 16,20,30 - ALUB-001
150 9 712 20,30 - ALUB-002
170 9 Z16 20,30 - ALUB-003

Opis alata:

Alat je namenjen za savijanje aluminijuma-alubonda. Alat je napravljen u varijanti sa karbidnim
plo¢icama. Moguce je napraviti alat prema obliku i merama koje zahteva kupac.
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GATECH

Tip alata: NADSTOLNO GLODALO TIP 1 - BURGIJA ZA ISECANJE OTVORA

Oznaka alata: NGT1

Izgled alata:

Mere alata:
Precnik D [mm] Visina h Brojzubaz A[mm] Dubina profila Sifra alata
[mm] P [mm]
70 35 Z3 12,0K11 - NGT1 -001
60 35 Z3 12, OK11 - NGT1 -002
50 35 Z3 12, OK11 - NGT1 -003
Opis alata:

Nadstolno glodalo je namenjeno za isecanje ot